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Condiciones de operación (tº, tiempos, etc)
Cenizas
Emisiones
Análisis de calidad
Tecnología
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No aplica



= ++Coprocesamiento & Metano Evitado 



Metodología en 6 PASOS 

1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)



1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)

Debes verificar que la planta de cemento cumpla con los requisitos previos. La metodología
aplica a instalaciones existentes de producción de clinker que sustituyen parcialmente
combustibles fósiles por combustibles alternativos (como residuos municipales
transformados o RDF).

Metodología en 6 PASOS 



1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja
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Establece los límites físicos y temporales.  Por ejemplo planta, horno, precalcinador…

Debes asegurar que las reducciones no se cuenten simultáneamente en otros esquemas de 
mitigación domésticos o mercados ambientales.

Se requiere una evaluación de la Autoridad Nacional Designada (DNA) para confirmar que el 
proyecto es consistente con la NDC del país anfitrión.

Metodología en 6 PASOS 
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3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)

Debes probar que el proyecto no ocurriría sin los incentivos del Mecanismo A6.4 y que no 
perpetúa el uso de combustibles fósiles.

Utiliza un análisis de costos (simple, benchmark o comparación) para demostrar que el 
proyecto enfrenta barreras financieras o tecnológicas sin los créditos de carbono.

Confirma que el proyecto no extiende la vida útil de infraestructura intensiva en emisiones ni 
crea dependencia a largo plazo del carbón.
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1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)

Se requiere un ajuste conservador para evitar la sobre-acreditación.

Identificar Escenario Base: Determina qué combustibles se usarían en ausencia del proyecto 

Calcular Emisiones Históricas: Usa datos de los últimos 3 años para calcular el factor de emisión 
promedio.

Calcula las emisiones de línea base ajustadas considerando la incertidumbre y comparándolas con 
una línea base "Business-as-Usual" (BAU) conservadora que incluye regulaciones vigentes y 
mejoras de eficiencia obligatorias.
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1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)

Suma las emisiones por combustión de los combustibles alternativos, el consumo adicional 
de electricidad y el transporte de los residuos a la planta.

Calcula las emisiones "aguas arriba" (upstream) asociadas a la producción y transporte de 
los combustibles fósiles utilizados.

Aplica una penalización si el uso de residuos reduce la eficiencia térmica del horno, 
requiriendo más calor por tonelada de clinker.
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1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad

2 Definir la Frontera del Proyecto y Evitar la Doble Contabilidad

3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)
Implementa un plan de monitoreo robusto para los parámetros críticos durante el periodo de 
acreditación.

Debes medir continuamente la cantidad de combustible alternativo, su poder calorífico neto, la 
producción de clinker y el consumo eléctrico.

Usa medidores calibrados bajo normas nacionales y realiza cruces de información con facturas 
de compra e inventarios.
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Metodología en 6 PASOS 

1 Confirmar Elegibilidad y Condiciones de Aplicabilidad
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3 Demostrar Adicionalidad 

4 Establecer la Línea Base con Ajuste a la Baja

5 Calcular Reducciones de Emisiones Netas

6 Monitoreo, Reporte y Verificación (MRV)



Presentación de la Metodología a Naciones Unidas. Oct-2025

Pilotos de cuantificación México y Ecuador.

Modelos de análisis económico.

Aprobación de la Metodología.  Enero-2026

Desarrollo de capacidades para registrar proyectos.

Metodología 
Metano Evitado x Coprocesamiento
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MEXICO
FICEM - CEMEX

ECUADOR
FICEM – UNACEM - EMGIRS

INECYC

PILOTOS
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METODOLOGIA

Coprocesamiento
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